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1. OBJETIVO

Definir a sistematica e os padrfes técnicos necessarios para executar montagens de mangueiras
hidraulicas, garantindo a qualidade, seguranca e conformidade com as especificac6es do cliente e
normas vigentes.

2. MATERIAIS NECESSARIOS

Para iniciar o processo, 0 montador deve
coletar e conferir 0s seguintes itens:

Mangueira Hidraulica: Verificar tipo (4 ou 6
tramas) e bitola.

Terminais: Retos ou curvos, conforme
especificacéo.

Capas: Adequadas ao tipo de mangueira e » : TERVINATS
terminal.

3. CALCULO DO CORTE DA MANGUEIRA

Para garantir que o conjunto final tenha o comprimento correto, € necessario descontar o
comprimento Util dos terminais.

COMPRIMENTO DE CORTE = MEDIDA FINAL - (COMP. UTIL TERMINAL 1)
+ COMP. UTIL TERMINAL 2

MODATML ., [MESE  COMPRIMENTO DE
CORTE = MEDIDA
FINAL - (COMP. UTIL

COMP. UTIL

TERMINAL 2 : , " TERM. 1 + COMP. UTIL
- TERM. 2)

Exemplo Pratico:

‘Medida final desejada: 1000mm

Terminal 1: 45mm | Terminal 2: 45mm

Calculo: 1000 - (45 + 45) = 1000 - 90 = 910mm (Este € o tamanho que a
mangueira deve ser cortada).
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4. CALCULO DA PRENSAGEM DAS CAPAS

A correta prensagem garante a fixagao do terminal sem danificar a mangueira. Utilize o calculo da

taxa de reducdo.

TAXA DE REDUCAO=A-M

A = Diametro Interno do rebaixo da capa
(entrada).

M = Diametro Externo da mangueira.

Exemplo:
A=52mm | M =46mm MEDIDA DIAMETRO

_ INTERNO CAPA
Taxa=52-46=6mm

MEDIDA DIAMETRO
EXTERNO MANGUEIRA

Diametro Final (Prensado):
Diametro Externo da Capa (ex: 55mm) - Taxa
(6mm) = 49mm.

5. DESCASQUE DA MANGUEIRA

O descasque é fundamental para garantir o perfeito acoplamento entre capa, terminal e a trama

de aco da mangueira.

-

CUIDADO:

NAO DANIFICAR
A TRAMA DE ACO! /2

Diretrizes de Descasque:

Mangueiras 4 e 6 tramas: Devem ser
obrigatoriamente descascadas.
Comprimento: Medir internamente na
capa (do batente até a 12 escama).
Super Alta Pressao: Necessario
descascar também o tubo interno e

usar
interlock.

~ & ALERTA CRITICO: Remova o méaximo de borracha possivel, mas NAO
DANIFIQUE A TRAMA DE ACO. Danos a trama comprometem a

resisténcia da mangueira.
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6. ANGULO DE MONTAGEM (Terminais Curvos)

Quando a mangueira possui terminais curvos em ambas as extremidades, o alinhamento correto é
essencial para evitar torcao durante a instalacéo.

Procedimento de Alinhamento:

1. Olhe ao longo do comprimento da mangueira mantendo o terminal oposto virado para
cima (referéncia).

2. Gire o terminal mais proximo até atingir o angulo desejado.

3. Faca o giro sempre no sentido horario.

4. Considere a curva natural da mangueira para que ela ndo trabalhe forcada.

7. PRENSAGEM FINAL

A etapa final de unido dos componentes.

Pontos de Verificacao:

Encaixe: Observe o encaixe perfeito do
ressalto da capa com o canal do terminal.

Fixacdo: Garanta que a capa esta
travada no terminal antes de prensar.

Uniformidade: A prensagem deve ser
uniforme em toda a circunferéncia.

Medida Final: Confira o diametro final
da capa com o paquimetro.
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8. DICAS DE SEGURANCA E QUALIDADE

TITIrsyry

CAPACETE DE
SEGURANGA

) Seguranca (EPIs)

= Use capacete de seguranca.

= Use 6culos de protegéo (risco de
estilhacos).

Use luvas adequadas para manuseio.

Use calcados de seguranca.

RESUMO DO PROCESSO

1. Coleta de Materiais

2. Calculo e Corte

3. Descasque (se aplicavel)
4. Montagem e Angulo

5. Prensagem e Inspecao Final
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IIIGIIS. DE SEGUHAHEII E QUALIDADE
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(] Use EPI adequado
! Verifique medidas

0CULOS DE
PROTEGAD

FERRAMENTAS
ADEQUADAS

v Qualidade

Verifique todas as medidas antes de
cortar.

N&o danifique a trama de aco no
descasque.

Confira alinhamento visual da
prensagem.

Realize teste de pressdo conforme
norma.
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